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	4.2 按薄膜分类及代号
	4.3 按成形要求分类及代号
	4.4 按杀菌方式分类
	4.6 牌号及薄膜标识
	6.1 尺寸
	6.1.1 覆膜铁的厚度为基板的厚度。公称厚度按0.005 mm的倍数进级。经供需双方协商，公称厚度
	6.1.2 钢板尺寸表示为t（厚度）×W(宽度)×L(长度)，单位为毫米（mm）。如需方要求标记轧制
	示例：0.20×832W×760
	6.1.3 钢带尺寸表示为t（厚度）×W（宽度），单位为毫米（mm），如需方要求标记轧制宽度方向，也
	示例：0.20×832C
	6.1.4 钢带（卷）内径为420 mm（含内芯套筒）。
	6.1.5 尺寸允许偏差应符合Q/BQB 455或Q/BQB 450的规定。  

	6.2 外形
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	7.1 基板
	7.1.1 镀铬钢板
	7.1.2 镀锡钢板
	7.1.3 粗糙度

	7.1.4 经供需双方协商，也可采用其他覆膜铁基板。
	7.2 薄膜
	7.3 涂蜡
	8 技术要求
	8.1 外观
	8.1.1钢板及钢带的外观用肉眼检查，表面应无气泡、条纹印和影响使用的辊印、划伤、褶皱。
	8.1.2 除钢卷外2圈或内3圈外，钢带中应无焊缝。
	8.1.3 每卷覆膜铁中薄膜接头数量应不超过3个，并应附加目视可见的标识，例如在接头位置插入一个软质
	8.1.4 覆膜钢带可带缺陷交货，但有缺陷的部分不应超过每卷总长度的3%，其中膜接缝等无法使用的缺陷

	8.2 薄膜厚度及允许偏差
	8.2.1 覆膜铁表面的单面薄膜厚度范围为12μm～30μm。如最终用于食品罐，内膜厚度应不低于20
	8.2.2 薄膜厚度允许偏差应为膜厚±10%。

	8.3 膜完整性
	8.4 杯突附着力
	8.5 抗冲击性
	8.6 耐蒸煮性
	对有耐蒸煮要求的产品，经水煮或蒸汽煮试验后，覆膜铁表面应无锈点，薄膜应无蒸煮泛白，无明显变色、剥离、

	8.7 耐蚀力
	8.8 抗酸
	对有抗酸要求的产品，经抗酸试验后，覆膜铁内膜应无明显变色、剥离、脱落，无腐蚀。无抗酸要求的产品，此项

	8.9 抗硫
	对有抗硫要求的产品，经抗硫试验后，覆膜铁内膜应无硫化斑、无气泡、无脱落。无抗硫要求的产品，此项指标不

	8.10 抗盐
	对有抗盐要求的产品，经抗盐试验后，覆膜铁内膜应无明显变色、剥离、脱落，无锈点。盐溶液浓度可由供需双方

	8.11 其他性能

	9 试验方法
	9.1 覆膜铁试验方法
	9.1.1 每批覆膜铁的检验项目、取样规格及数量、取样方法和试验方法应符合表6的规定。
	9.1.2 如覆膜铁产品需要杀菌，其耐蒸煮、抗酸、抗硫、抗盐试验的测试温度和时间应采用实际的杀菌温度
	9.1.3 如实际杀菌温度无法获得，应根据可预见最苛刻温度按照表7选择测试温度。如实际杀菌时间无法获


	10 检验规则
	10.1 覆膜铁应按批检验，每批应由同一牌号、同一厚度、同一镀锡量代号（当基板是镀锡板时）、同一表面
	10.2 覆膜铁的复验与判定规则应符合 GB/T 17505 的规定.

	11 包装、标志及质量证明书
	13 加工及储存
	(规范性附录)钢板理论计重时的重量计算方法
	A.1　板状交货覆膜铁成品的单张重量按式（A.1）计算。
	wBF= wb+wTOP+wBOT………………………（A.1)
	A.2　钢板重量按式（A.2）计算。 
	wb= t×W×L×ρ×10-6………………………（A.2)
	W——订货宽度，单位为单位为毫米（mm）；
	注：钢板密度为7.85g/cm3。
	A.3　上表面膜重量按式（A.3）计算。
	wTOP= tTOP×W×L×ρTOP×10-9………………………（A.3)
	W——订货宽度，单位为单位为毫米（mm）；
	A.4　下表面膜重量按式（A.4）计算。
	wBOT= tBOT×W×L×ρBOT×10-9………………………（A.4)
	W——订货宽度，单位为单位为毫米（mm）；
	A.5　覆膜铁板包理论重量按式（A.5）计算。 
	wT= wBF×n………………………（A.5)
	n——张数。
	A.6　覆膜铁表面薄膜种类更改时，供需双方亦可根据实际值约定膜密度。

	附　录　B
	（规范性附录）
	B.1　覆膜铁薄膜厚度试验方法 
	B.1.1 概要
	利用电磁场磁阻原理，以通过覆膜铁磁通量大小的变化测定覆膜铁样板的薄膜厚度。

	B.1.2 试样
	试样尺寸应不小于150 mm×200 mm，试样表面应平整、无油污、无损伤，边缘无毛刺。

	B.1.3 试验设备和材料
	a）磁性测厚仪：仪器的最大示值误差为±5%；
	b）薄膜厚度标准样至少2块，其标准厚度分别为7μm～11μm和18μm～30μm。

	B.1.4 操作步骤
	a）磁性测厚仪的校准：用待测覆膜铁样板同类型基板和薄膜厚度标准样，按照磁性测厚仪设备说明书的要求，对设备
	b）待测样板的测量：选取距试样边缘距离大于25 mm的至少5个不同位置进行测量。

	B.1.5 结果的表示
	B.2　覆膜铁膜完整性试验方法
	B.2.1 试用范围
	本方法使用于覆膜铁表面薄膜的完整性评价。
	试样尺寸应不小于50mm×70 mm，试样表面应平整、无油污、无损伤。
	试验设备和材料如下：
	a）涂膜完整性测定仪
	b）1%(m/V)氯化钠电解液

	B.3　覆膜铁杯突附着力试验方法
	B.3.1 适用范围
	本方法适用于覆膜铁样板的干湿附着力评价。

	B.3.2 方法概要
	将覆膜铁样板通过划格和杯突制样，蒸煮试验条件可根据用户需求进行选择。

	B.3.3 试样
	试样表面应平整、无油污、无损伤。

	B.3.4 试验设备和材料
	a）杯突试验机：半球形冲头直径为20 mm；
	b）压力蒸汽灭菌器；
	c）美工刀。

	B.3.5 操作步骤
	a）划格：在覆膜铁样板表面用美工刀划一个“井”字格，每条划线长度大于50 mm，划透薄膜，划线间隔为5 
	b）杯突：将划格好的试样放入杯突仪中，待测面背对冲头，冲头正好处于井字方格中部。开启杯突仪，冲头以（0.
	c）蒸煮：如需测试湿附着力，则在合适大小的烧杯中加入去离子水，使试样的划格杯突部位可完全浸没在去离子水中
	d）目视评价：目视观察样板的划格处，尤其是“井”字格交叉点是否有薄膜剥离，如有薄膜剥离，采用钢直尺测量剥

	B.3.6 结果的表示
	B.4　覆膜铁抗冲击性试验方法
	B.4.1 适用范围
	本方法适用于覆膜铁样板的抗冲击性能评价。

	B.4.2 试样
	    试样表面应平整、无油污、无损伤。
	B.4.3 试验设备和材料
	a）符合GB/T 1732中3.2要求的漆膜冲击器。

	B.4.4 操作步骤
	将样片的被测面向下插入冲击仪，以1kg重锤从0.5m～1m高度冲下； 将冲击样浸入所配的硫酸铜溶液中
	注：若底材被冲破，则测试结果无效，如落锤底材被冲破，根据材料能够承受的高度进行调节。

	B.5　覆膜铁耐蚀力试验方法
	B.5.1 适用范围
	本方法适用于覆膜铁样板的耐蚀力评价。
	B.5.2 试样
	试样表面应平整、无油污、无损伤。
	B.5.3 试验材料
	柠檬酸(50g/L)、硝酸钠(0.14g/L)、抗坏血酸(0.5g/L)混合溶液的配制：称取柠檬酸(
	B.5.4 试验步骤
	a） 样片测试可以使用固定的夹具或者在样片的背面焊上导线，用蜂蜡熔化后均匀涂布样片的 背面和边角。
	b） 将样片浸入试验混合溶液中。以直径为4 mm、长度为10 mm的不锈钢棒为阴极、 样片为阳极，接
	c）1h后取出样片，洗净、干燥。观察腐蚀斑的大小和数量。
	B.5.5 结果的表示
	样片的耐蚀力按表1评定。

	B.6　 覆膜铁样板耐蒸煮及抗性（抗酸、抗硫、抗盐）试验方法
	B.6.1 适用范围
	本方法适用于覆膜铁样板在不同化学介质中的耐蒸煮性能的评价。

	B.6.2 方法概要
	将制样后的覆膜铁样板浸泡在水、酸、盐等化学介质中，在高温高压环境中放置一段时间后，目视评价覆膜铁样板

	B.6.3 试样
	试样尺寸应不小于100mm×30mm，试样表面应平整、无油污、无损伤。

	B.6.4 试验设备和材料
	a）压力蒸汽灭菌器；
	b）去离子水或蒸馏水；
	c）抗酸试验试剂：将20g柠檬酸溶解定容到1000mL的容量瓶中配制成20g/L的柠檬酸溶液；
	d）抗硫试验试剂：将0.56gL型半胱氨酸盐酸盐（C3H8NO2SCl·H2O）、3.6g磷酸二氢钾和7
	e）抗盐试验试剂：将30g氯化钠溶解定容到1000mL的容量瓶中配制成30g/L氯化钠溶液。

	B.6.5 试验步骤
	a）试样制备：沿试样平行于30mm的宽度方向，连续弯曲折叠成间距为多个长度为20mm～30mm的方块，压
	b）蒸煮：将制备好的试样浸没于盛满实验用试剂的耐压容器中，将该容器加盖密封。应确保实验用试剂液面距容器的
	c）目视评价：清洗试样后，目视检查。

	B.6.6 结果的表示

	（资料性）
	加工及储存注意事项

